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Ａ－Ａ断面図 S=1/1

マ ー ク  外 打 外 読 に て 打 刻

3
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設  計

施  工 図面名称担当 製図検修

作成年月日御承認年月日

殿

殿

図面番号工事番号

縮尺 整理番号

記

事

図面分類

400×280

株式会社  エ ヌ ビ ー エ ス

S=1/1　 1/10

上 フ レ ー ム 表 面 材

上 フ レ ー ム 芯 材

Ａ

Ｂ－Ｂ断面図 S=1/1

Ｄ Ｗ

ス リ ム ラ イ ト ド ア 　 標 準 図

ス イ ン グ 型

SDS-SW-11

ト ッ プ セ ン タ ー 下 部

1.5 29 1.5

32

8
5

Ｄ
Ｈ

指 鋏 注 意 シ ー ル

30

Ｂ

強 化 ガ ラ ス  PT10 or  PT12 強 化 ガ ラ ス  PT10 or  PT12

Ｃ

Ａ

Ｂ ФＤ

85 85

7070

7070

Ｄ Ｗ Ｄ Ｗ

Ｄ Ｗ

タ テ フ レ ー ム 表 面 材

戸 尻 か ら 70㎜

ア ー ム の 軸 芯

ウ レ タ ン 系 接 着 剤 充 填

3

タ テ フ レ ー ム 表 面 材 戸 先 エ ア タ イ ト パ ー ツ
（ 両開き の時のみ）

3

下 フ レ ー ム 芯 材

下 フ レ ー ム 表 面 材

下 部 エ ア タ イ ト パ ー ツ

8
5

フ ロ ア ヒ ン ジ  ア ー ム

7

シ リ コ ー ン  コ ー キ ン グ

目 地

3

3
2

2022.7.12

18 18 18

Ｂ

1
2
0
0

8
5

8
5

Ｄ
Ｈ

18 18 18 18

ＤＷ ＤＨ

ド ア 寸 法

７ ６ ２ 1987／ 2134

1987/2134/2438９ １ ４

1987／ 2134１ ０ ６ ７

標 準 寸 法

ガ ラ ス

把 手 穴 の 標 準

４２５

１３０

９２

B(把手Ｗ)A(ピッチ) C(把手Ｈ) D(穴径)

美和／ＴＲＴ・ＴＲＦ
ゴール／２５１０

シ リ ン ダ ー 錠

特殊

ＤＷ

ＤＨ

把手穴径

フ  レ  ー  ム  の  仕  上  げ  種  類

標 準

ス テ ン レ ス 　 ヘ ア ラ イ ン

ス テ ン レ ス 　 鏡 面 仕 上 げ

ス テ ン レ ス バイ ブレ ーショ ン 仕上げ

発 注 時 の 色 見 本 に よ る 事

寸 法 公 差
把手穴 位置、 ピ ッ チ

＋ 1. 0 ～  -2 . 0㎜

＋ 1. 0 ～  -2 . 0㎜

＋ 1. 0 ～  -2. 0㎜

＋ 0. 5 ～  -0. 5㎜

錠 　 前  の  種  類

製 作 可 能 範 囲

Ｄ Ｗ

Ｐ Ｔ １ ０

Ｐ Ｔ １ ２

１ ０ ０ ０

Ｄ Ｈ

２ ２ ０ ０

１ ２ ０ ０ ２ ５ ０ ０

強 化 ガ ラ ス 　 10㎜  又 は  12㎜ 　 JI S R ３ ２ ０ ６

１ ５ ５
１ ０ ６ ７

１ ６ φ
１ ２ φ

※仕様は予告なく変更する場合があります


